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บทคัดยอ 

 
 การศึกษาคนควาเร่ือง ตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิล  มีจุดประสงค 1) เพื่อใหนักเรียนรูจักวาง

แผนการทํางานรวมกัน  2) เพื่อนํากระดาษที่ใชแลวกลับมาใชใหมอีกคร้ัง  และ 3) เพื่อเพิ่มมูลคาของ

กระดาษรีไซเคิล  จึงไดดําเนินการศึกษา โดยนํากระดาษนิตยสารชนิดมัน เปนตัวแปรตน  และขนาดของ

กระดาษ   ชนิดของกาว  และการมวนกระดาษ  เปนตัวแปรควบคุม ผลการศึกษาคนควาสรุปไดดังน้ี 

การประดิษฐตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิลไดนําวัสดุเหลือใช คือ กระดาษนิตยสารที่ผานการ

ใชงานและไมเปนปจจุบัน มาสรางสรรคสิ่งประดิษฐที่สามารถใชไดจริงซึ่งสอดคลองกับหลักปรัชญาของ

เศรษฐกิจพอเพียง คือ ความพอประมาณ  คือ ชวยประหยัดคาใชจายโดยไมตองไปซื้อเพราะสามารถหาได

ตามหองสมุดของโรงเรียน หรือตามหนวยงานราชการและเอกชน  ความมีเหตุผล คือ ไดวางแผนการทํางาน

และพิจารณาเหตุผลที่ไดจัดทํางานชิ้นน้ีขึ้นซึ่งไดคํานึงถึงคาใชจายตาง ๆ เรียบรอยแลว   การมีภูมิคุมกันที่ดี

ในตัว คือ มีความรอบคอบ พรอมรับคําติชม คําแนะนําอ่ืน ๆ และไดเตรียมพรอมที่จะแกไขขอบกพรองตาง 

ๆ ที่จะเกิดขึ้นในอนาคต   ความรู คือ นําความรูที่ไดศึกษาเลาเรียนมาประยุกตใชในการจัดทํางานชิ้นน้ีขึ้นมี

ความรอบคอบในการวางแผน และระมัดระวังใหผลงานชิ้นน้ีมีความบกพรองนอยที่สุด และคุณธรรม  คือ             

มีความอดทน และเพียรพยายามจัดทําเพื่อผลงานชิ้นน้ีสําเร็จลุลวงและนํามาใชใหเกิดประโยชนไดจริง  

 

 
 

 
 



กิตติกรรมประกาศ 

 

ในการศึกษาคนควา เร่ือง ประดิษฐตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิล ไดแนวทางมาจากหลัก

เศรษฐกิจพอเพียงของพระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัว  ไดรับงบประมาณสนับสนุนจาก โรงเรียนเชิงทะเล
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บทที่1 

บทนํา 

1.ท่ีมาและความสําคัญของโครงงาน 

ในปจจุบันสิ่งแวดลอมที่เปนธรรมชาติ ทั้งภายในประเทศและในทองถิ่นมีแนวโนมถูกทําลายเพิ่ม 

มากขึ้น ในขณะเดียวกันสิ่งแวดลอมทางวัฒนธรรม (ที่มนุษยสรางขึ้น) กลับเพิ่มมาแทนมากขึ้นเปนลําดับ ทั้ง

เน่ืองจากในปจจุบันจํานวนประชากรมนุษยเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็วมีการประดิษฐและพัฒนาเทคโนโลยี  มาใช

อํานวยประโยชนตอมนุษยเพิ่มมากขึ้น ผลจากการทําลายสิ่งแวดลอมทางธรรมชาติ  สงผลกระทบตอมนุษย

หลายประการ เชน ปญหาการแปรปรวนของภูมิอากาศโลก  การรอยหรอของทรัพยากรธรรมชาติ  ภัยพิบัติมี

แนวโนมรุนแรงมากขึ้น   มลพิษสิ่งแวดลอมขยายขอบเขตกวางขวางมากขึ้น ซึ่งสงผลกระทบโดยตรงตอการ

ดํารงอยูและการมีคุณภาพชีวิตที่ดีของมนุษย 

การผลิตกระดาษชนิดตางๆ ลวนการนําเยื่อไมมาเปนสวนประกอบที่สําคัญตอกระบวนการสราง

กระดาษ ซึ่งจากกระบวนการผลิตดังกลาวสงผลกระทบโดยตรงอยางยิ่งตอระบบนิเวศในแหลงทรัพยากรที่

สําคัญของธรรมชาติ เพราะการนําเยื่อไมมาผลิตเปนกระดาษน้ัน จําเปนที่จะตองตัดไมทําลายปา ซึ่งถือเปน

การทําลายทรัพยากรธรรมชาติที่สําคัญยิ่ง และเพื่อเปนการสงเสริมและอนุรักษทรัพยากรธรรมชาติ คณะ

ผูจัดทําจึงศึกษาคนควากระบวนการและขั้นตอนในการนํากระดาษเหลือใชหรือกระดาษรีไซเคิลมา

ประยุกตใชใหมไดอีกคร้ัง 

 

2.วัตถุประสงค 

 1. เพื่อใหนักเรียนรูจักวางแผนการทํางานรวมกัน 

2. เพื่อนํากระดาษที่ใชแลวกลับมาใชใหมอีกคร้ัง 

3. เพื่อเพิ่มมูลคาของกระดาษรีไซเคิล 

 

3. สมมติฐานของการศึกษา(ทดลอง,คนควา,สํารวจ) 

ตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิล สามารถนํามาใชเก็บของและสรางอาชีพได 

 

4.ขอบเขตของการศึกษาทดลอง 

 4.1  ขอบเขตของสิ่งท่ีศึกษา  กระดาษชนิดมันจากหนังสือนิตยสาร  

 4.2  ตัวแปรท่ีศึกษา 

  ตัวแปรตน   ไดแก  กระดาษนิตยสาร  

  ตัวแปรตาม   ไดแก  กลองกระดาษรีไซเคิล  



  ตัวแปรควบคุม   ไดแก  ขนาดของกระดาษ   ชนิดของกาว  การมวนกระดาษ 

4.3 ระยะเวลาดําเนินการศึกษา เร่ิม  24  กรกฎาคม  จนถึง 7  กันยายน 2555 

 

5. ประโยชนท่ีคาดวาจะไดรับ 

 1. นักเรียนรูจักวางแผนการทําตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิล 

2. นักเรียนมีประสบการณในการคิดหาวิธีการสรางงานจากกระดาษรีไซเคิล  

3. นักเรียนเกิดความตระหนักในคุณคาและใชกระดาษอยางคุมคา 

4. นักเรียนเกิดความภาคภูมิใจในผลงานของตนและสามารถนําความรูไปเผยแพรใหกับคนอ่ืนได 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



  บทที่ 2 

 

เอกสารที่เก่ียวของ 

 

 การจัดทําโครงงานบูรณาการตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง เร่ือง ตะกราเก็บของจาก

กระดาษรีไซเคิล  คณะผูจัดทําไดศึกษาเอกสารที่เกี่ยวของนําเสนอตามลําดับดังน้ี 

 1. ความรูทั่วไปเกี่ยวกับการใชกระดาษ 

 2. กระบวนการผลิตกระดาษ 

3. คุณสมบัติของกระดาษ 

    3.1 สมบัติเชิงโครงสรางของกระดาษ 

    3.2 ชนิดของกระดาษ 

4. หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

 

1. ความรูท่ัวไปเกี่ยวกับใชกระดาษ 

กระดาษมีสวนสัมพันธกับชีวิตประจําวันของเราอยางหลีกเลี่ยงไมได  ยิ่งมีความตองการกระดาษ

มากขึ้นใด เราก็ตองตัดตนไมหรือถากถางพื้นที่ปาเพื่อปลูกตนไมโตเร็วสําหรับนําเยื่อไมมาทํากระดาษมาก

ขึ้นเทาน้ัน 

                ทุกวันน้ีคนไทยใชกระดาษเฉลี่ยคนละ 50 กิโลกรัม ตอป และมีอัตราเพิ่มขึ้นเร่ือย  ๆ  โดยทั่ว

ประเทศมีความตองการกระดาษทุกชนิดรวมกันประมาณ 3.25 ลานตันตอป ในขณะที่มีกําลังผลิต 4 ลานตัน

ตอป 

            ในกระบวนการผลิตกระดาษ 1 ตันตองใชตนไมมากถึง 17 ตน ใชกระแสไฟฟามากถึง 4,100 

กิโลวัตตตอชั่วโมง ใชนํ้าถึง 31,500 ลิตร และปลอยคลอรีนที่ใชในการฟอกกระดาษเปนของเสียกวา  7

กิโลกรัม น่ันหมายความวาในการสนองตอบความตองการใชกระดาษของคนไทยใหเพียงพอ เราตองตัด

ตนไมถึงปละประมาณ 55 ลานตน   สําหรับการผลิตกระแสไฟฟา 1 กิโลวัตต ชั่วโมง จะปลอยกาซ

คารบอนไดออกไซด 0.71 กิโลกรัมและตนไม  1 ตนดูดซับกาซคารบอนไดออกไซด ไดปละ 15 กิโลกรัม 

         ในความเปนจริงแลวเราทุกคนสามารถชวยกันลดการตัดตนไมรวมทั้งการใชนํ้าและพลังงานไฟฟา

ในการผลิตกระดาษลงไดดวยการนํากระดาษที่ใชแลวหมุนเวียนกลับมาผลิตเปนกระดาษใหมซึ่งจะชวย

ประหยัดพลังงานไฟฟาไดถึงรอยละ 50  ซึ่งเปนการชวยลดปญหาโลกรอนไปในตัว รวมทั้งชวยลดปริมาณ

ขยะลงดวย  

       ในบรรดาขยะที่คนไทยเราทิ้งกันทุกวันน้ีเฉลี่ยคนละ 1กิโลกรัมตอวัน คิดขยะทั่วประเทศวัน

ละ 40,000 ตัน หรือปละ 14.6 ลานตัน เฉพาะในกรุงเทพมหานครมีขยะเกือบ 10,000 ตันตอวัน แตสํานักงาน



กรุงเทพมหานครจัดเก็บไดไมหมด คงเหลือตกคางตามที่ตางๆ สงผลตอสุขภาพอนามัยและเปนมลภาวะตอ

สภาพแวดลอม 

 

2. กระบวนการผลิตกระดาษ 

การทํากระดาษเร่ิมต้ังแตการนําไมไปทําเยื่อเพื่อใหไดเสนใยออกมา แลวจึงนําเยื่อที่ไดไปผสมกับ

สารเติมแตงในอัตราสวนตางๆเพื่อปรับสมบัติกระดาษใหไดตรงความตองการใชงาน  จากน้ันนําไปทําเปน

แผนโดยใชเคร่ืองจักรผลิตกระดาษ แลวจึงนําไปแปรรูปใชงาน กระบวนการผลิตจะแบงออกเปน 5  ขั้นตอน

โดยเรียงลําดับตาม ขั้นตอนการปฏิบัติการจริงภายในโรงงานไดดังน้ี 

2.1 การผลิตเยื่อ (pulping)  

2.2 การเตรียมนํ้าเยื่อ (stock preparation) 

2.3 การทําแผนกระดาษ (papermaking)  

2.4 การปรับปรุงสมบัติกระดาษขณะเดินแผน (web modification)  

2.5 การแปรรูป (converting) 

  

2.1การผลิตเย่ือ 

วัตถุประสงคหลักของการผลิตเยื่อ เพื่อตองการแยกเสนใยออกมาจากองคประกอบอ่ืนของไม การ

ผลิตเยื่อสามารถทําไดหลายวิธีทั้งโดยวิธีเคมีหรือเชิงกล ในบางกรณีอาจจะตองนําไปผานการฟอกใหขาว

กอน ในการผลิตเยื่อจึงประกอบดวย กรรมวิธีผลิตเยื่อและการฟอกเยื่อ กรรมวิธีผลิตเยื่อ (pulping process) 

เยื่อมีหลายชนิด การเรียกชื่อขึ้นอยูกับกรรมวิธีผลิต ซึ่งประกอบดวยรูปแบบตางๆ ของพลังงานที่ใช ไดแก 

พลังงานความรอน พลังงานเคมี และพลังงานกล 

 การผลิตเยื่อเชิงกล (mechanical pulping process) จะใชพลังงานกลควบคูไปกับพลังงานความรอนในการ

แยกเสนใยออกมา โดยทอนไม/ชิ้นไมจะถูกสงเขาเคร่ืองบด ซึ่งจะทําหนาที่บดและตัด จนชิ้นไมแหลก

ละเอียดเปนเยื่อไม เยื่อที่ไดเรียกวาเยื่อไมบดหรือเยื่อเชิงกล ใหผลผลิตเยื่อในชวงมากกวารอยละ 85 เยื่อไม

บดมีเน้ือคอนขางหยาบกระดาง เสนใยที่ไดสวนใหญไมสมบูรณ มีการขาดและตัดเปนทอนๆ นอกจากน้ียังมี

กลุมของเสนใยปนอยูดวย ในเยื่อไมบดจึงประกอบดวย 

1) เสนใยฝอย (fines) ซึ่งเกิดจากฉีกขาดของเสนใย  

2) เสนใยเด่ียว (individual fiber) ไมคอยสมบูรณ  

3) มัดของเสนใย (bundle of fiber) ซึ่งประกอบดวยเสนใยหลายๆ เสนเกาะติดกันเปนมัดเยื่อชนิดน้ี 

เมื่อนํามาเปนวัตถุดิบในการทํากระดาษ จะใหคุณสมบัติตามสวนประกอบทั้ง 3 คือ เสนใยฝอยจะเพิ่ม

คุณสมบัติดานทึบแสง เสนใยซึ่งไมคอยสมบูรณและยังคงมีลิกนินตกคางอยูมาก ทําใหพันธะระหวางเสนใย



ตํ่า การกลับสีเร็ว เยื่อชนิดน้ีจึงไมเหมาะที่จะนําไปทํากระดาษที่ตองรับแรงสูงหรือเก็บนานๆ  มีราคาถูก 

เหมาะสําหรับทําสิ่งพิมพราคาถูก เชน หนังสือพิมพ หรือใชเปนเยื่อชั้นใน 

  การผลิตเยื่อเคมี (chemical pulping process) การผลิตเยื่อตามกรรมวิธีน้ีจะใชพลังงานเคมีและ

พลังงานความรอนในการทําใหเสนใยแยกจากกัน โดยชิ้นไมจะถูกสงเขาหมอตมเยื่อ(digester) สารเคมีและ

ความรอนจะละลายลิกนินออกไป เหลือสวนที่ไมละลายคือเยื่อ เยื่อเคมีมีหลายชนิดเรียกชื่อตามสารเคมีที่ใช

ในการผลิตเชน เยื่อซัลเฟต เยื่อซัลไฟต และเยื่อโซดา เยื่อเคมีใหผลผลิตเยื่อประมาณรอยละ 40 มีลักษณะนุม 

สีคอนขางคล้ํา เสนใยที่ไดจะสมบูรณเยื่อชนิดน้ีมีปริมาณการใชสูงมาก เพราะสามารถพัฒนาศักยภาพของ

เสนใยใหสามารถใชงานไดอยางกวางขวาง เหมาะทั้งใชในงานรับแรงและเพื่อการสื่อสาร ถาใชในงานรับ

แรง เชน นําไปทํากระดาษบรรจุภัณฑไมจําเปนตองฟอก แตถาใชเพื่อการสื่อสารจะตองนําไปฟอกใหขาว

กอน 

เยื่อและเศษกระดาษ (secondary pulp)ในปจจุบันเศษกระดาษ (reclaimed and waste paper) นับได

วาเปนแหลงเสนใยที่สําคัญแหลงหน่ึง ไดมีการนําเสนใยกระดาษที่ใชแลวทั้งภายในและภายนอกประเทศมา

เปนวัตถุดิบในการผลิตกระดาษ เยื่อที่ไดจากเศษกระดาษที่ใชแลวเรียกวา secondary pulp สวนเยื่อที่ยังไม

เคยใชทํากระดาษเรียกวา virgin pulp เสนใยที่ไดจากเศษกระดาษชนิดน้ีเรียกวา recycled fiber เน่ืองจาก

กระดาษที่ผานการใชแลวมีมากมายหลายประเภท เชน ถาเปนกระดาษที่ผานการพิมพตางๆ กอนนํามาทํา

เปนเยื่อตองผานกระบวนการเอาหมึกออก  (deinking) เสียกอนแลวจึงนําไปฟอก (bleaching) ใหขาว สําหรับ

นําไปผลิตกระดาษสําหรับพิมพหรือกระดาษชําระ แตถาจะนําไปผลิตกระดาษเหนียวหรือกระดาษสีนํ้าตาล

ก็ไมจําเปนตองเอาหมึกออก เยื่อจากกระดาษหรือเศษกระดาษที่ไดสวนมากจะนําไปเปนวัตถุดิบในการผลิต

กระดาษพิมพเขียน ทําเปนเยื่อชั้นในกระดาษแข็ง หรือทํากระดาษชําระเปนตน 

 

การฟอกเย่ือ (bleaching) 

การฟอกเยื่อเปนการทําใหเยื่อมีสีขาวเหมาะกับการใชกระดาษเพื่อการสื่อสารตางๆ  แบงเปน 2 วิธี 

คือ 

1) วิธีฟอกเยื่อเพื่อขจัดลิกนินออก (removing lignin) 

2) วิธีฟอกเยื่อเพื่อเปลี่ยนสีของลิกนินใหอยูในรูปไมมีสี (bleaching lignin) 

เยื่อเคมีจะฟอกโดยใชสารเคมีทําปฏิกิริยากับลิกนินแลวกําจัดลิกนินออก การฟอกแบบน้ีมีหลาย

ขั้นตอน โดยทั่วไปจะมีต้ังแต 3-6 ขั้นตอน (CEH CEDEP CEOP) เยื่อที่ไดมีความขาวสวางสูงประมาณรอย

ละ80-95 เมื่อวัดดวยเคร่ืองวัดแบบ Elrepho ขั้นตอนในการฟอกจะมีชื่อเรียกตามสารเคมีที่ใชฟอก และ

ขั้นตอนการฟอกจะเรียงลําดับตามอักษรที่ใชเรียก เชน การฟอกแบบ CEDED 

 

 

 



 

 

 

 

 

  

 

 

ที่มา: โครงการฉลากเขียว สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  

 

2.2 การเตรียมนํ้าเย่ือ 

ในขั้นการเตรียมนํ้าเยื่อน้ีมีวัตถุประสงคหลัก 2 ประการ คือ เพื่อพัฒนาศักยภาพของเสนใย โดยการ

นําเยื่อไปบด และปรับปรุงสมบัติกระดาษใหไดตามวัตถุประสงคการใชงาน โดยการผสมหรือใสสารเติม

แตงชนิดตางๆ ตามอัตราสวนที่กําหนด สวนผสมที่ไดน้ีเรียกวา “นํ้าเยื่อ” หรือ “สต็อก” (stock) เยื่อที่นํามา

ทํากระดาษทุกชนิดจะตองผานการบด มากหรือนอยขึ้นอยูกับระดับคุณภาพของเยื่อ เยื่อบางชนิดไม

จําเปนตองบด เชน เยื่อไมบดและเยื่อเวียนทําใหม ในขั้นการเตรียมนํ้าเยื่อประกอบดวยสวนตางๆ  ที่ทําหนาที่

ในการบดและผสมโดยมีขั้นตอนการปฏิบัติการเรียงลําดับดังน้ี 

การกระจายเสนใย (defibering) กระจายเยื่อเพื่อใหเสนใยแยกออกจากกันเปนอิสระในนํ้าโดยใช

อุปกรณที่เรียกวา ไฮดราพัลเพอร (hydrapulper) 

การบดเยื่อ (refining) บดเยื่อเพื่อใหเสนใยแตกแขนงเปนการเพิ่มศักยภาพของพันธะระหวางเสนใย

ใหสูงขึ้น อุปกรณที่ใชคือรีไฟเนอร (refiner) 

การผสมนํ้าเยื่อ (blending) เปนการเติมสารเติมแตงลงไปผสมกับเยื่อที่ผานการบดแลวโดยผสมใน

ถังใบพัดกวน เยื่อจะถูกเก็บในถังที่เรียกวา แมชีนเชสต (machine chest) 

การแยกสิ่งสกปรกออกจากนํ้า เยื่อ (screening and cleaning) โดยใช pressure screen หรือ flat 

screener เพื่อคัดวัสดุที่มีขนาดใหญกวาเสนใยออกแลวผานเขาสูเคร่ืองทําความสะอาด  เรียกวา เซนตริฟวต

คลีนเนอร (centrifugal cleaner) คัดแยกวัสดุอ่ืนออกไปโดยใชหลักการถวงจําเพาะ 

การควบคุมความขนของนํ้าเยื่อ (consistency regulator) เพื่อควบคุมใหนํ้าเยื่อขนคงที่ 

 

2.3  การทําแผนกระดาษ 

หลังการผสมนํ้าเยื่อเรียบรอยแลว นํ้าเยื่อจะถูกสงเขาสูเคร่ืองจักรผลิตกระดาษเพื่อทําเปน

แผนกระดาษที่ยาวตอเน่ืองกัน ซึ่งเรียกวา เว็บเปเปอร (web paper)เคร่ืองจักรที่ใชผลิตกระดาษมีหลายแบบ 



สวนใหญเปนแบบโฟรดริเนียร(fourdrinier) และแบบไซลินเดอร (cylinder) เคร่ืองจักรผลิตกระดาษทุกแบบ

จะมีสวนประกอบตางๆ เพื่อทําหนาที่หลัก 3 ประการ คือ 

การแยกนํ้าออก (draining) ทําหนาที่เปนตะแกรงรองรับนํ้าเยื่อ นํ้าจะลอดผานตะแกรงทําใหเยื่อกอ

ตัวเปนแผนเปยก (wet sheet forming) 

การกดนํ้าออก (pressing) ทําหนาที่กดหรือบีบนํ้าออกจากแผนเปยก ทําใหเกิดการยึดติดแนน

ระหวางเสนใยภายในกระดาษ (consolidation of wet) 

การอบกระดาษ (drying) แผนกระดาษจะถูกอบใหแหงเพื่อไลนํ้าออกจนกระดาษแหงเหลือความชื้น

ประมาณรอยละ 4-6 สวนประกอบหลักของเคร่ืองจักรผลิตกระดาษ ไดแก 

2.3.1 ถังจายเยื่อ (head box) ทําหนาที่จายนํ้าเยื่อเขาสูตะแกรงลวดเดินแผน 

2.3.2 สวนตะแกรงลวดเดินแผน (wire section หรือ forming section) ทําหนาที่สําคัญ 2 ประการ คือ 

การกอตัวเปนแผนกระดาษดวยกระบวนการกรอง และการแยกนํ้าออก (dewatering) แผนเปยกที่ออกจาก

สวนน้ีจะมีนํ้าอยูรอยละ80 

2.3.3 สวนกดกระดาษ (press section) ทําหนาที่กดหรือบีบนํ้าออกจากแผนเปยกทําใหเกิดการยึดติด

แนนภายในเน้ือกระดาษ กระดาษที่ออกจากสวนน้ีจะมีนํ้าอยูประมาณรอยละ 55-60 การเอานํ้าออกมาใหได

มากกวาน้ีดวยแรงกดไมสามารถทําไดเพราะจะทําใหกระดาษขาด 

2.3.4 สวนอบกระดาษ (drying section) ในสวนน้ีจะมีลูกอบใหความรอนกับกระดาษ ทําให

กระดาษแหง โดยกระดาษที่ออกมาจากสวนน้ีจะมีความชื้นประมาณรอยละ 4-6 

2.3.5 สวนรีดกระดาษ (calender) ทําหนาที่ปรับแผนกระดาษใหเรียบและมีเน้ือแนนขึ้น แตไม

จําเปนตองใชสําหรับกระดาษบางชนิด เชน กระดาษชําระ 

2.3.6 สวนพับกระดาษเขามวน ทําหนาที่นํากระดาษเขามวน 

 

2.4  การปรับปรุงสมบัติกระดาษขณะเดินแผน 

การปรับปรุงสมบัติกระดาษในขณะเดินแผนทําได 2 ลักษณะ คือ 

2.4.1 การปรับปรุงผิวกระดาษ (surface modification) กระดาษเมื่อผานลูกอบแหงแลวจะเขาสูสวน

รีดกระดาษ เพื่อปรับปรุงกระดาษใหเรียบขึ้น และเพิ่มความหนาแนนของเน้ือกระดาษ สงผลใหกระดาษบาง

ลงนอกจากปรับปรุงผิวกระดาษ ที่สวนน้ียังสามารถทําการปรับปรุงผิวกระดาษ ในขณะที่เดินแผนดวย

วิธีการฉาบผิว (surface sizing) ซึ่งจะทํากอนที่เขาลูกอบกระดาษ โดยใชนํ้าแปงฉาบบนผิวกระดาษ ทําให

กระดาษมีผิวเรียบขึ้น นอกจากน้ียังเพิ่มความแข็งแรงของพันธะที่ผิวกระดาษ ทําใหผิวกระดาษแข็งแรง 

สามารถตานทานการขูดลบหรือการถูกดึงผิวกระดาษไดดี ซึ่งเปนสมบัติที่สําคัญมากสําหรับกระดาษที่ใช

พิมพ กระดาษที่ผานการปรับปรุงลักษณะน้ีไดแก กระดาษออฟเซ็ต นอกจากน้ีกระดาษทิชชูก็สามารถ

ปรับปรุงกระดาษไดโดยเชิงกลโดยทําใหเกิดรอยยน (creping) หรือพิมพลายนูน (embossing) บนผิว

กระดาษเพื่อใหกระดาษนุมมือขึ้น 



2.4.2 การเปลี่ยนรูปรางและมวนกระดาษ (physical modification) เปนการเปลี่ยนแปลงขนาด 

รูปรางของมวนกระดาษในขณะเดินแผน เพื่อใหเหมาะสมกับมวนขนาดที่ลูกคาตองการ โดยการคลายมวน 

(rewinding) และตัดเปนแผน (sheeting) 

 

2.5  การแปรรูปกระดาษ 

เปนขั้นตอนการนํากระดาษมวนไปแปรรูปเปนแผน โดยนําไปตัดขนาดใหไดตามที่ลูกคาตองการ 

โดยใชเคร่ืองตัดแบงมวนโฟลิโอ (folio sheeter) การแปรรูปเปนแผนกระดาษจะเร่ิมตนดวยการนํามวน

กระดาษ (roll) เขาสูเคร่ืองตัด ซึ่งจะตัดแบงกระดาษมวนยอย 4 มวน มวนกระดาษยอยจะถูกสงตอเขาสูชุด

มีดตัด (rotary fly knife) ตัดกระดาษแตละมวนใหเปนแผน จนไดจํานวนที่ตองการแลวจึงสงไปหอ แตละ

หอจะมีจํานวนแผนระบุไวอยางแนนอน จํานวนบรรจุขึ้นอยูกับลูกคากําหนดและนํ้าหนักมาตรฐานของ

กระดาษดวย กระดาษแตละหอจะรอการบรรจุรวมเพื่อจําหนายใหลูกคาตอไป  

 

3. คุณสมบัติของกระดาษ 

     3.1 สมบัติเชิงโครงสรางของกระดาษ  

    สมบัติเชิงโครงสรางของกระดาษคือลักษณะทางโครงสรางของกระดาษที่ปรากฏในกระดาษแตละชิ้น  

สมบัติเชิงโครงสรางดัวกลาวที่สําคัญมีดังน้ี 

นํ้าหนักพื้นฐาน (Basis Weight) หมายถึง นํ้าหนักของกระดาษตอหน่ึงหนวยพื้นที่ โดยวัดจาก

กระดาษที่ถูกเก็บไวในสภาวะที่ควบคุมอุณหภูมิและความชื้นตามมาตรฐานที่กําหนดไว การวัดมี 2 ระบบ 

คือระบบนํ้าหนักพื้นฐานแบบ อิมพีเรียล ( Imperila Basis Weight System) กับ ระบบนํ้าหนักพื้นฐานแบบ

เมตริก (Metric Basis Weight System)  สําหรับประเทศไทย เราใชระบบหลังคือ ระบบนํ้าหนักพื้นฐานแบบ

เมตริก ซึ่งเปนการกําหนดนํ้าหนักพื้นฐานของกระดาษเปนกรัมตอหน่ึงตารางเมตร (gm/m²) หรือ เรียกวา  

แกรมเมจ (Grammage) ในการสื่อสารกันในวงการพิมพมักเรียกสั้น ๆ วา กรัม หรือ แกรม 

ความหนา (Caliper) หมายถึง ระยะหางระหวางผิวกระดาษดานหน่ึงไปยังผิวกระดาษอีกดานหน่ึง

โดยวัดในแนวต้ังฉากกับผิวกระดาษและวัดในสภาวะและวิธีการตามมาตรฐานที่กําหนดไว หนวยวัดจะเปน

มิลลิเมตร ไมโครเมตร หรือเปนน้ิว สําหรับเมืองไทยนิยมใชเปนมิลลิเมตร สิ่งที่มีผลทําใหเกิดความหนาของ

กระดาษที่แตกตางกันคือ นํ้าหนักพื้นฐานของกระดาษ เยื่อกระดาษที่นํามาใช กรรมวิธีในการทําและบดเยื่อ 

แรงกดของลูกกลิ้งในขบวนการทํารีดกระดาษระหวางผลิต ดังน้ัน นํ้าหนักพื้นฐานของกระดาษที่เทากัน ก็

อาจมีความหนาที่ไมเทากันได  

ความสม่ําเสมอของการกระจายตัวของเสนใยกระดาษ ( Formation) หมายถึง การเปรียบเทียบ

ปริมาณของเสนใยในบริเวณตาง ๆ ของกระดาษวามีความเทากันหรือตางกันอยางไร กระดาษที่มีความ

สม่ําเสมอของการกระจายตัวของเสนใยที่ดี จะทําใหกระดาษเรียบเสมอกันทั้งแผนและมีความหนาเทาเทียม

กัน เมื่อนําไปพิมพก็จะไดภาพพิมพที่ดีไมกระดํากระดาง  



แนวเสนใย (Grain Direction) หมายถึง แนวการเรียงตัวของเสนใยกระดาษ ถึงแมวาเสนใยของ

กระดาษจะวางตัวไมเปนระเบียบ แตเมื่อดูภาพรวมจะพบวาการเรียงตัวของเสนใยสวนใหญจะมีทิศทางไป

ในแนวเดียวกันและเปนแนวเดียวกับการไหลของนํ้าเยื่อและการเคลื่อนของตะแกรงในเคร่ืองผลิต  ซึ่งเรียก

แนวน้ีวาแนวขนานเคร่ือง สวนแนวที่ต้ังฉากกับแนวขนานเคร่ืองเรียกวาแนวขวางเคร่ือง  จากการศึกษาเร่ือง

ความชื้นกับเสนใย พบวาเมื่อความชื้นสูงขึ้น อัตราการขยายตัวดานกวางของเสนใยจะสูงกวาดานยาวของ

เสนใย ดังน้ันการขยายตัวของกระดาษดานแนวขวางเคร่ืองจะสูงกวาดานขนานเคร่ืองเมื่อกระดาษพบกับ

ความชื้นที่สูงขึ้น ซึ่งเปนสิ่งที่โรงพิมพตองคํานึงถึงในการเลือกใชกระดาษใหถูกแนวเพื่อลดปญหาการพิมพ

สีเหลื่อม 

ความสามารถในการคงขนาด (Dimensional Stability) หมายถึง ความสามารถของกระดาษในการ

รักษาขนาดทั้งดานกวาง ดานยาว และความหนาใหคงเดิมเมื่อไดรับสภาพแวดลอมที่ตางไป เชนไดรับ

ความชื้นที่เพิ่ม ไดรับแรงกดทับ ความสามารถในการคงขนาดที่ดีชวยลดปญหาในการพิมพ เชน  ลดปญหา

การพิมพสีเหลื่อม 

ความพรุน (Porosity) หมายถึงการเปรียบเทียบปริมาณและขนาด ความลึกของหลุมบนกระดาษตอ

หน่ึงหนวยพื้นที่ ความพรุนมากชวยทําใหอากาศและของเหลวซึมผานไดงาย ดังน้ันเมื่อกระดาษที่มีความ

พรุนสูงไดรับหมึกพิมพหมึกก็จะซึมลงในหลุม ทําใหหมึกแหงตัวเร็วแตยังผลใหเน้ือสีที่คงเหลืออยูบนผิว

นอย ภาพพิมพจึงดูซีดและไมคมชัด 

ความเรียบ (Smoothness) หมายถึง ระดับความเรียบของผิวกระดาษเทียบกับความเรียบของผิวแกว 

ความเรียบของผิวกระดาษที่ดี ทําใหการรับเม็ดหมึกไดดีไมกระจายตัวออก ทําใหเม็ดสกรีนคม  ภาพพิมพจึง

ออกมาคมชัดมีแสงเงาที่ดี 

  

 3.2  ชนิดของกระดาษ 

  การจําแนกกระดาษสามารถจัดแบงไดหลายวิธี ในที่น้ีจะจัดแบงชนิดของกระดาษที่ใชในวงการ

พิมพ ซึ่งสามารถรวบรวมไดดังน้ี  

กระดาษปรูฟ (Newsprint) เปนกระดาษที่มีสวนผสมของเยื่อบดที่มีเสนใยสั้น และมักนําเยื่อจาก

กระดาษใชแลวมาผสมดวย กระดาษปรูฟมีนํ้าหนักเพียง 40 – 52 กรัม/ตารางเมตร มีสีอมเหลือง ราคาไมแพง

แตความแข็งแรงนอย เหมาะสําหรับงานพิมพหนังสือพิมพ และเอกสารที่ไมตองการคุณภาพมาก 

กระดาษแบงค (Bank Paper) เปนกระดาษบางไมเคลือบผิว นํ้าหนักไมเกิน 50 กรัม/ตารางเมตร มีสี

ใหเลือกหลายสี ใชสําหรับงานพิมพแบบฟอรมตาง ๆ ที่มีสําเนาหลายชั้น 

กระดาษปอนด (Bond Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อเคมีที่ผานการฟอกและอาจมีสวนผสมของ

เยื่อที่มาจากเศษผา มีสีขาว ผิวไมเรียบ นํ้าหนักอยูระหวาง 60 – 100 กรัม/ตารางเมตร ใชสําหรับงานพิมพที่

ตองความสวยงามปานกลาง พิมพสีเดียวหรือหลายสีก็ได 



กระดาษอารต (Art Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อเคมี (เยื่อที่ผลิตโดยใชสารเคมี) และเคลือบผิว

ใหเรียบดานเดียวหรือทั้งสองดาน การเคลือบอาจจะเคลือบมันเงาหรือแบบดานก็ได มีสีขาว นํ้าหนักอยู

ระหวาง 80 – 160 กรัม/ตารางเมตร ใชสําหรับงานพิมพที่ตองการความสวยงาม งานพิมพสอดสี เชนแคต

ตาล็อก โบรชัวร 

กระดาษฟอกขาว (Woodfree Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อเคมี (เยื่อที่ผลิตโดยใชสารเคมี) และ

ฟอกใหขาว เปนกระดาษที่มีคุณภาพและมีความหนาแนนสูง การดูดซึมนอย ใชสําหรับงานพิมพหนังสือ 

กระดาษพิมพเขียน 

กระดาษเหนียว (Kraft Paper)  เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อซัลเฟต (เยื่อใยยาวที่ผลิตโดยใชสาร

ซัลเฟต) จึงมีความเหนียวเปนพิเศษ มีสีเปนสีนํ้าตาล นํ้าหนักอยูระหวาง 80 – 180 กรัม/ตารางเมตร ใช

สําหรับทําสิ่งพิมพบรรจุภัณฑ กระดาษหอของ ถุงกระดาษ 

      กระดาษการด (Card Board) เปนกระดาษที่มีความหนาและแข็งแรงประกอบดวยชั้นของกระดาษ

หลายชั้น ชั้นนอกสองดานมักเปนสีขาว แตก็มีการดสีตาง ๆ ใหเลือกใช บางชนิดมีผิวเคลือบมันเรียบ ซึ่ง

เรียก กระดาษอารตการด นํ้าหนักกระดาษการดอยูระหวาง 110 – 400 กรัม/ตารางเมตร ใชสําหรับทําปก

หนังสือ บรรจุภัณฑที่มีราคา เชนกลองเคร่ืองสําอาง 

กระดาษกลอง (Box Paper) เปนกระดาษที่ทําจากเยื่อบด และมักนําเยื่อจากกระดาษใชแลวมาผสม 

มีสีคล้ําไปทางเทาหรือนํ้าตาล ผิวดานหน่ึงมักจะประกบดวยชั้นของกระดาษขาวซึ่งอาจมีผิวเคลือบมัน

หรือไมก็ไดเพื่อความสวยงามและพิมพภาพลงไปได หากเปนกระดาษไมเคลือบ จะเรียก กระดาษกลองขาว 

หากเปนกระดาษเคลือบผิวมัน จะเรียก กระดาษกลองแปง นํ้าหนักกระดาษกลองอยูระหวาง 180 – 600 กรัม/

ตารางเมตร ใชสําหรับทําสิ่งพิมพบรรจุภัณฑ เชน กลอง ปายแข็ง ฯลฯ 

กระดาษแข็ง (Hard Board) เปนกระดาษหลายชั้นแข็งหนาทําจากเยื่อไมบดและเยื่อกระดาษเกา มี

ผิวขรุขระสีคล้ํา มีคําเรียกกระดาษชนิดน้ีอีกวา กระดาษจ่ัวปง นํ้าหนักมีต้ังแต 430 กรัม/ตารางเมตรขึ้นไป ใช

ทําใสในของปกหนังสือ ฐานปฏิทินต้ังโตะ บรรจุภัณฑตาง ๆ 

กระดาษแฟนซี (Fancy Paper) เปนคําเรียกโดยรวมสําหรับกระดาษที่มีรูปรางลักษณะของเน้ือและ

ผิวกระดาษที่ตางจากกระดาษใชงานทั่วไป บางชนิดมีการผสมเยื่อที่ตางออกไป บางชนิดมีผิวเปนลายตาม

แบบบนลูกกลิ้งหรือตะแกรงที่กดทับในขั้นตอนการผลิต มีสีสันใหเลือกหลากหลาย มีทั้งกระดาษบางและ

หนา ประโยชนสําหรับกระดาษชนิดน้ีสามารถนําไปใชแทนกระดาษที่ใชอยูทั่วไป ต้ังแตนามบัตร หัว

จดหมาย ไปจนถึงกลองบรรจุภัณฑ 

กระดาษอื่น ๆ นอกจากกระดาษชนิดตาง ๆ ที่เอยมาขางตนแลว ยังมีกระดาษชนิดอ่ืน ๆ อีก เชน 

กระดาษถนอมสายตา กระดาษกันปลอม (Security Paper) กระดาษเอ็นซีอาร (Carbonless Paper) กระดาษ

สังเคราะห กระดาษสต๊ิกเกอร ฯลฯ  

 

 



4. หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง  

  “เศรษฐกิจพอเพียง” (Sufficiency Economy) เปนปรัชญาที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวทรงมีพระ

ราชดํารัสชี้แนะแนวทางการดําเนินชีวิตแกพสกนิกรชาวไทยมาโดยตลอดนานกวา  25 ป ต้ังแตกอน

วิกฤตการณทางเศรษฐกิจขึ้น พระองคทานไดทรงเนนย้ําวาเปนแนวทางการแกไขเพื่อใหประเทศรอดพน

จากปญหาตางๆ สามารถดํารงอยูไดอยางมั่นคงและยั่งยืนภายใตกระแสโลกาภิวัตนและความเปลี่ยนแปลง

ตางๆ 

ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงเปนปรัชญาชี้แนวการดํารงอยูและปฏิบัติตนของประชาชนในทุกระดับ

ต้ังแตระดับครอบครัว ระดับชุมชน จนถึงระดับรัฐ ทั้งในการพัฒนาและบริหารประเทศใหดําเนินไปในทาง

สายกลางโดยเฉพาะการพัฒนาเศรษฐกิจเพื่อใหกาวทันตอโลกยุคโลกาภิวัตน ความพอเพียง หมายถึง ความ

พอประมาณ ความมีเหตุผล รวมถึงความจําเปนที่จะตองมีระบบภูมิคุมกันในตัวที่ดีพอสมควรตอการมี

ผลกระทบใดๆ อันเกิดจากการเปลี่ยนแปลงทั้งภายนอกและภายใน ทั้งน้ีจะตองอาศัยความรอบรู ความ

รอบคอบ และความระมัดระวังอยางยิ่ง ในการนําวชาการตางๆ มาใชในการวางแผนและการดําเนินการทุก

ขั้นตอน และขณะเดียวกันจะตองเสริมสรางพื้นฐานจิตใจของคนในชาติโดยเฉพาะเจาหนาที่ของรัฐ                    

นักทฤษฎีและนักธุรกิจในทุกระดับใหมีสํานึกในคุณธรรม ความซื่อสัตยสุจริตและใหมีความรูที่เหมาะสม 

ดําเนินชีวิตดวยความอดทน ความเพียร มีสติ ปญญา และความรอบคอบเพื่อใหสมดุลและพรอมตอการ

รองรับการเปลี่ยนแปลงอยางรวดเร็วและกวางขวางทั้งดานวัตถุ  สังคม สิ่งแวดลอม และวัฒนธรรมจากโลก

ภายนอกไดเปนอยางดี  “หากพิจารณาพระราชดํารัสที่พระบาทสมเด็จพระเจาอยูหัวพระราชทาน  เมื่อวันที่ 4 

ธันวาคม 2548 ที่ผานมายิ่งทําใหเห็นวา พระองคทรงใหความสําคัญกับเร่ืองเศรษฐกิจพอเพียงมากเพียงใด 

ทรงเชื่อมั่นวา การจะรับมือกับการเปลี่ยนแปลงตางๆ ได น้ัน ประเทศไทยตองใชหลักเศรษฐกิจพอเพียงเปน

ปรัชญานําทาง และนายินดีที่วา หลังจากน้ันหลายหนวยงานไดนอมนําพระราชดํารัสขางตนไปยึดถือ

ปฏิบัติ”  

3 หวง 2 เงื่อนไข : หลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง ที่สําคัญที่สุด ทุกคนควรเขาใจ “คํานิยาม” วา

ความพอเพียงจะตองประกอบดวย 3 หวง และ 2 เงื่อนไข โดย 3 หวง คือ 

ความพอประมาณ หมายถึง ความพอดีที่ไมนอยเกินไปและไมมากเกินไปโดยไมเบียดเบียนตนเอง

และผูอ่ืน เชนการผลิตและการบริโภคที่อยูในระดับพอประมาณ 

ความมีเหตุผล หมายถึง การตัดสินใจเกี่ยวกับระดับของความพอเพียงน้ัน จะตองเปนไปอยางมี

เหตุผลโดยพิจารณาจากเหตุปจจัยที่เกี่ยวของ ตลอดจนคํานึงถึงผลที่คาดวาจะเกิดขึ้นจากการกระทําน้ันๆ 

อยางรอบคอบ 

การมีภูมิคุมกันที่ดีในตัว หมายถึง การเตรียมตัวใหพรอมรับผลกระทบและการเปลี่ยนแปลงดาน

การตางๆ ที่จะเกิดขึ้นโดยคํานึงถึงความเปนไปไดของสถานการณตางๆ ที่คาดวาจะเกิดขึ้นในอนาคตทั้งใกล

และไกล 



สวน 2 เงื่อนไข คือการตัดสินใจและการดําเนินกิจกรรมตางๆ ใหอยูระดับพอเพียงน้ัน ตองอาศัยทั้ง

ความรูและคุณธรรมเปนพื้นฐาน ประกอบไปดวย 

- เงื่อนไขความรู หมายถึง ความรอบรูเกี่ยวกับวิชาการตางๆ ที่เกี่ยวของอยางรอบดาน ความ

รอบคอบที่จะนําความรูเหลาน้ันมาพิจารณาใหเชื่อมโยงกัน เพื่อประกอบการ วางแผน และความระมัดระวัง

ในขั้นตอนปฏิบัติ 

- เงื่อนไขคุณธรรม ที่จะตองเสริมสราง ประกอบดวย มีความตระหนักในคุณธรรม มีความซื่อสัตย

สุจริต และมีความอดทน มีความเพียร ใชสติปญญาในการดําเนินชีวิต “เศรษฐกิจพอเพียงจริงๆ คือหลักการ

ดําเนินชีวิตที่จริงแทที่สุด กรอบแนวคิดของหลักปรัชญามุงเนนความมั่นคงและความยั่งยืนของการพัฒนา  

อันมีคุณลักษณะที่สําคัญ คือ สามารถประยุกตใชในทุกระดับ ตลอดจนใหความสําคัญกับคําวาความพอเพียง 

ที่ประกอบดวย ความพอประมาณ ความมีเหตุมีผล มีภูมิคุมกันที่ดีในตัว ภายใตเงื่อนไขของการตัดสินใจและ

การดําเนินกิจกรรมที่ตองอาศัยเงื่อนไขความรูและเงื่อนไขคุณธรรม” 

“หากทุกฝายเขาใจกรอบแนวคิด คุณลักษณะ คํานิยามของเศรษฐกิจพอเพียงอยางแจมชัดแลว ก็จะ

งายขึ้นในการนําไปประยุกตใชเปนแนวทางปฏิบัติ และจะนําไปสูผลที่คาดวาจะไดรับ คือ การพัฒนาที่

สมดุลและยั่งยืน พรอมรับตอการเปลี่ยนแปลงในทุกดาน ทั้งดานเศรษฐกิจ สังคม สิ่งแวดลอม ความรูและ

เทคโนโลยี” 

เศรษฐกิจพอเพียงเปนพระราชดํารัสที่พระราชทานใหประชาชนดําเนินตามวิถีแหงการดํารงชีพที่

สมบูรณ ศานติสุข โดยมีธรรมะเปนเคร่ืองกํากับ และใจตนเปนที่สําคัญ ซึ่งที่พระองคทรงรับสั่งมาน้ัน แทที่

จริง คือ วิถีชีวิตไทยน่ันเอง วิถีชีวิตไทยที่ยึดเสนทางสายกลางของความพอดี เปนการเสริมพลังใหประเทศ

ไทยสามารถพัฒนาไปไดอยางมั่นคงภายใตกระแสโลกาภิวัตน โดยใหความสําคัญกับการสรางฐานทาง

เศรษฐกิจและสังคมใหเขมแข็งรักษาความสมดุลของทุนและทรัพยากรในมิติตางๆ ตลอดจนสามารถปรับตัว

พรอมรับตอการเปลี่ยนแปลงตางๆ ไดอยางเทาทัน และนําไปสูความอยูเย็นเปนสุขของประชาชนชาวไทยใน

ที่สุด 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บทที่3 

 

วิธีดําเนินการศึกษาคนควา 

 

3.1 วัสดุอุปกรณท่ีใช 

วัสด ุ

1. กระดาษมันจากนิตยสาร 

2. กระดาษกาว 2 หนา ชนิดบาง 

3. กาวซิลิโคน 

4. แผนรองแฟม 

อุปกรณ 

1. ไมบรรทัด 

2. ปนกาว 

3. ดินสอ 

4. ยางลบ 

 

3.2 วิธีการศึกษา 

ข้ันทํา 

1. มวนกระดาษนิตยสารทั้งแผน 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



2. รีดกระดาษใหแบน  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

3. มวนกระดาษเปนวงกลมใหแนน 

 

 
 

 

4. ติดปลายกระดาษดวยกระดาษกาว  เพื่อปองกันหลุด 

 

 

 

 

 

 

 

  



5. นํากระดาษที่มวนแลวติดดวยกาวซิลิโคนใหเปนรูปทรงตามที่ตองการ 

 

 
 

 

 6. นํากระดาษที่มวนมาตอใหเปนรูปทรงตามตองการ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



บทที่4 

 

ผลการศึกษาคนควา 

 

 ผลการศึกษาคนควาเกี่ยวกับ การประดิษฐตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิล พบวา นักเรียนรูจัก

การวางแผนกอนการทํางาน นําความรูที่ไดรับไปประยุกตใชและดัดแปลงใหเปนผลิตภัณฑรูปแบบตางๆ           

มีความตระหนักในการใชกระดาษอยางคุมคา เกิดความภาคภูมิใจในผลงานของตนและสามารถนําความรู

ไปเผยแพรใหกับคนอ่ืนได 

 

ความสอดคลองของโครงงานกับหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง 

ในการประดิษฐตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิลไดนําวัสดุเหลือใช คือ กระดาษนิตยสารที่ผาน

การใชงานและไมเปนปจจุบัน มาสรางสรรคสิ่งประดิษฐที่สามารถใชไดจริงซึ่งสอดคลองกับหลักปรัชญา

ของเศรษฐกิจพอเพียง คือ  

ความพอประมาณ  คือ ชวยประหยัดคาใชจายโดยไมตองไปซื้อเพราะสามารถหาไดตามหองสมุด

ของโรงเรียน หรือตามหนวยงานราชการและเอกชน  

 ความมีเหตุผล คือ ไดวางแผนการทํางานและพิจารณาเหตุผลที่ไดจัดทํางานชิ้นน้ีขึ้นซึ่งไดคํานึงถึง

คาใชจายตาง ๆ เรียบรอยแลว  

การมีภูมิคุมกันที่ดีในตัว คือ มีความรอบคอบ พรอมรับคําติชม  คําแนะนําอ่ืน ๆ และไดเตรียมพรอม

ที่จะแกไขขอบกพรองตาง ๆ ที่จะเกิดขึ้นในอนาคต  

ความรู คือ นําความรูที่ไดศึกษาเลาเรียนมาประยุกตใชในการจัดทํางานชิ้นน้ีขึ้น มีความรอบคอบใน

การวางแผน และระมัดระวังใหผลงานชิ้นน้ีมีความบกพรองนอยที่สุด  

คุณธรรม  คือ  มีความอดทน และเพียรพยายามจัดทําเพื่อผลงานชิ้นน้ีสําเร็จลุลวงและนํามาใชให

เกิดประโยชนไดจริง 

 

 

 

 

 

 

 

 



บทที่ 5 

 

สรุป  อภิปรายผล  และขอเสนอแนะ 

   

สรุปผลการศึกษาคนควา 

โครงงานบูรณาการตามหลักปรัชญาของเศรษฐกิจพอเพียง เร่ือง การประดิษฐกลองจากกระดาษ      

รีไซเคิล  เปนโครงงานที่ชวยใหนักเรียนรูจักวางแผนการทํางานรวมกัน  นํากระดาษที่ใชแลวกลับมาใชใหม

อีกคร้ัง และเปนการเพิ่มมูลคาใหกับกระดาษรีไซเคิล ซึ่งการประดิษฐตะกราเก็บของจากกระดาษรีไซเคิล

สามารถนําไปใชไดจริง 

 

อภิปรายผล  

จากการศึกษาคนควา พบวา การนํากระดาษนิตยสารมาประดิษฐเปนกลองเอนกประสงคน้ัน 

สามารถนํามาใชไดจริง  เน่ืองจากกระดาษที่ผานการมวนอัด ทําใหมีความหนาแนน และเมื่อใชกระดาษกาว 

2  หนาและกาวซิลิโคนในการยึดติด  ก็ทําใหผลิตภัณฑมีความแข็งแรงคงทน 

 

ขอเสนอแนะ 

ควรทดลองใชกระดาษชนิดอ่ืน และพัฒนารูปแบบผลิตภัณฑใหมีความหลากหลาย 
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